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Wstep

Przed przystgpieniem do pracy kazdy uzytkownik powinien doktadnie zapoznac sie z
niniejszg instrukcjg obstugi. Instrukcja ta ma na celu pomoc uzytkownikowi w
zaznajomieniu sie z produktem oraz wykorzystaniu jego zgodnych z przeznaczeniem
mozliwosci zastosowania.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, wiasciwego i
ekonomicznego uzywania produktu. Ich przestrzeganie pomoze unikngc¢
niebezpieczenstw, zmniejszy¢ koszty napraw i skréci¢ okresy przestojow, zwiekszy¢
niezawodnos¢ i wydtuzy¢ zywotnos¢ produktu. Instrukcja obstugi musi bycC stale
przechowywana w miejscu eksploatacji produktu. Oprécz przestrzegania instrukcji
obstugi i regulacji BHP, obowigzujgcych w kraju i miejscu uzytkowania produktu,
nalezy stosowac sie do uznanych zasad bezpiecznej i prawidtowej pracy. Uzytkownik
odpowiedzialny jest za merytoryczne i fachowe przeszkolenie personelu
obstugujgcego urzadzenie.

ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

— Urzadzenie uftatwia obstuge statych tadunkéw, na przyktad narzedzi.

— Podany na urzadzeniu udzwig (WLL) jest maksymalnym ciezarem, jaki mozna
podczepic.

— Pobyt 0séb pod uniesionym ciezarem jest zabroniony.

— Operator moze zaczg¢ przenosi¢ fadunek tylko wowczas, gdy sie upewni, ze
jest on prawidtowo podwieszony, a w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne
osoby.

— Przy podwieszaniu urzgdzenia operator musi zwroci¢é uwage na to, czy
urzgdzenie mozna obstugiwaé w taki sposéb, aby zaréwno urzadzenie, jak i
tadunek nie stanowity zagrozenia dla operatora.

— Urzadzenie mozna wykorzystywa¢ w temperaturze otoczenia miedzy -10°C i
+50°C. W przypadku eksploatacji w warunkach ekstremalnych nalezy
skonsultowac sie z producentem.

— Przed zastosowaniem zawiesia w specyficznych otoczeniach atmosferycznych
(duza wilgotnos¢, stona, zrgca, zasadowa atmosfera) lub w przypadku
uzywania materiatdbw niebezpiecznych (np. ciektych substancji palnych,
materiatéw radioaktywnych) nalezy skonsultowac sie z producentem.

— W przypadku pojawienia sie usterek urzgdzenie nalezy natychmiast wytgczy¢
Z eksploatacji.

— W przypadku, gdyby urzgdzenie miato by¢ stosowane w zakresie srodkow
spozywczych, nalezy skonsultowac sie z producentem.

— Balansery z pistoletami do zgrzewania nalezy zawiesza¢ w sposob izolowany
z uwagi na prady uptywowe.

— Zawieszenie balanseréw nalezy wykonaé w taki sposob, aby mogty sie one
ustawiac w kierunku naciggu liny.

ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

— Nie wolno przekracza¢ udzwigu (WLL).



— Spawanie haka i liny nosnej jest niedozwolone. Lina nosna nie moze by¢
wykorzystywana jako uziemienie podczas prac spawalniczych (rys. 1).

— Ciaggniecie ukosne, tzn. boczne obcigzanie obudowy jest niedozwolone (rys.
2).

— Uzywanie urzadzenia do transportu osoéb jest niedozwolone (rys. 3).

— Zabrania sie usuwac patgki zabezpieczajgce z haka gornego bgdz nosnego
(rys. 4).

— Nie wolno obcigzac¢ ostrza haka (rys. 5).

— Nie wigzac¢ liny ani nie skraca¢ klamrami, srubami badz podobnymi
elementami (rys. 6). Lin nie wolno naprawia¢. Nie przeciggacC liny przez
krawedzie.

— Urzadzenia nie wolno zrzuca¢ z duzej wysokosci. Nalezy je zawsze uktadac
prawidtowo na podtozu.

— Urzadzenia nie wolno uzytkowa¢ w atmosferze wybuchowe;.

SPRAWDZENIE PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Przed pierwszym uruchomieniem urzgdzenie musi zostaC sprawdzone przez osobe
wykwalifikowang. Sprawdzenie to obejmuje zasadniczo ogledziny i kontrole
sprawnosci dziatania. Kontrole majg na celu wykazanie, ze zawiesie jest bezpieczne,
ewentualnie wskazanie i usuniecie wad i uszkodzen, Za osoby wykwalifikowane
mozna uzna¢ np. monterow-konserwatorow ze strony producenta lub dostawcy.
Przedsiebiorca moze jednak zlecic wykonanie kontroli takze odpowiednio
wyszkolonym specjalistom z wiasnego zaktadu.

KONTROLA PRZEZ ROZPOCZECIEM PRACY

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie, tgcznie z czesciami
nosnymi, wyposazeniem i konstrukcjg nosng pod katem wystepowania widocznych
wad i usterek. Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidiowe zawieszenie urzgdzenia i
tadunku. W tym celu nalezy przy pomocy urzgdzenia na krétkim dystansie podniesc i
opuscic¢ tadunek

Kontrola gérnego zawieszenia

Zawieszenie stuzgce umiejscowieniu urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ pod kagtem
uszkodzen i oznak zuzycia.

Kontrola haka gérnego i nosnego

Hak gorny i nosny nalezy sprawdzi¢ pod katem wystepowania peknie¢, deformaciji,
uszkodzen oraz oznak korozji i zuzycia zgodnie z DIN 15405-1.

Kontrola obudowy

Obudowe nalezy sprawdzi¢ pod katem wystepowania peknie¢, deformacii,
uszkodzen oraz oznak korozji i zuzycia.

Kontrola prowadnicy linowej



Prowadnice linowg nalezy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen bgdz oznak zuzycia.
Kontrola liny stalowej

Ze wzgledow bezpieczenstwa line stalowg nalezy wymieni¢, gdy ilos¢ pekniec¢ drutu
w splotkach zewnetrznych przekroczy zadang liczbe. Lina stalowa musi zostac
natychmiast wymieniona, gdy jedna splotka ulegnie catkowitemu zerwaniu, gdy lina
jest znieksztatcona, zatamana, zgrubiona lub w inny sposéb uszkodzona lub zuzyta!

Dla konserwaciji i kontroli liny stalowej obowigzuje norma DIN 15020 karta 2 ,Zasady
dotyczgce napedow linowych, kontrola i eksploatacja”, ISO 4309 ,Wytyczne kontroli i
wymiany” lin stalowych oraz obowigzujgce krajowe i miedzynarodowe przepisy kraju,
w ktérym urzgdzenie jest eksploatowane. Line stalowg nalezy wymienic

e gdy widoczne pekniecia drutéw przekroczg okreslong liczbe,

e gdy zerwaniu ulegnie kompletna splotka,

e gdy w linie stalowej pojawig sie wybrzuszenia, zatamania, zgniecenia, trwate
znieksztatcenia, zgrubienia, rozplecenia lub oznaki szczegdlnie duzego
zuzycia,

e gdy lina ulegta uszkodzeniu w wyniku oddziatywania wysokich temperatur,

e gdy wewnatrz i na zewnatrz liny pojawig sie oznaki korozji,

e gdy lina ulegta zuzyciu w wyniku zbyt stabego nasmarowania.

URUCHOMIENIE

— Zgodnie z normg DIN 15112 na gérnym uchu zaczepowym obudowy
balansera musi by¢é zamontowana dodatkowa lina zabezpieczajgca bgdz
tancuch zabezpieczajgcy (patrz rys. 6, poz. 2). Tylko w ten sposdb mozna
zapewnic, ze w przypadku awarii gérnego zawieszenia balanser nie spadnie
wraz z podwieszonym tadunkiem i nie wyrzadzi w ten sposoéb szkody
znajdujgcym sie w poblizu osobom, zas balanser bgdz podwieszone narzedzie
nie ulegng zniszczeniu. Maksymalna dtugosc liny zabezpieczajgcej musi by¢
tak dobrana, aby ewentualna droga spadania balansera wynosita
maksymalnie 100 mm (rys. 7).

— Balanser nalezy zamocowa¢ na odpowiednim zawieszeniu. Zawieszenie to
musi by¢ odpowiednie dla ciezaru balansera i podwieszonego narzedzia.
Balanser nie moze pod wptywem ruchu samodzielnie uwolni¢ sie z
zawieszenia.

— Sprawdzi¢ gérne zawieszenie, czy moze sie swobodnie obracac.

REGULACJA OBCIAZENIA
Uwaga! Przed podczepieniem tadunku nalezy sprawdzi¢, czy ciezar catkowity

podwieszanego narzedzia, tgcznie ze innymi podczepionymi komponentami, nie
przekracza maksymalnego udzwigu balansera.

— Podczepi¢ tadunek i wyregulowa¢ naprezenie sprezyny dla odpowiedniego
ciezaru.



— Naprezenie sprezyny dopasowywane jest do odpowiedniego obcigzenia
poprzez regulacje przektadni Slimakowej z tytu balansera (patrz rys. 6 / rys.
8). Aby zwiekszyé naprezenie sprezyny, $rube regulacyjng nalezy
przekreci¢c w kierunku przeciwnym do obrotu wskazéwek zegara. Celem
tatwej regulacji w niektérych modelach na przedzie balansera znajduje sie
skala, na ktorej mozna odczytac aktualnie ustawione obcigzenie (patrz rys.
6/rys. 9).

Uwaga! Ustawienie naprezenia powyzej podanego zakresu obcigzenia
moze doprowadzi¢ do zniszczenia sprezyny.
— Aby ponownie zdjg¢ podwieszony tadunek, nalezy wyciggnac¢ z balansera catg
line (34) z bebna (33) i zablokowac¢ beben.
Celem zablokowania bebna nalezy unies¢ klamre ustalajgcg (11), kotek
blokujgcy przekreci¢ o 30° w kierunku zgodnym z obrotem wskazéwek zegara
[ zatrzasngé
(rys. 6/ rys. 8).

Uwaga! Przed kazdym zdjeciem tadunku lina musi zostaC zabezpieczona
poprzez zablokowanie bebna liny, aby unikng¢ niezamierzonego wciggniecia
liny do balansera (rys. 8)

WYMIANA MODULU SPREZYNOWEGO | DEMONTAZ (patrz rys. 10)

Uwaga! Wewnatrz balansera znajduje sie modut sprezynowy. W przypadku
niewtasciwego demontazu balansera sprezyna moze sie gwattownie rozwing¢ i
spowodowac ciezkie obrazenia. Modut sprezynowy zawsze wymieniaC tylko w
komplecie.

a) Kompletng line (34) z bebna (33) wyciagng¢ z balansera i w celu
zablokowania bebna unie$¢ klamre ustalajgcg (11), kotek blokujgcy przekrecic
o 30° w kierunku zgodnym z obrotem wskazowek zegara i zatrzasng¢ (rys. 6 /
rys. 8).

b) Podwieszony tadunek zdjg¢ z haka tadunkowego (42) i obracajgc Srube
regulacyjng (50) w kierunku przeciwnym do obrotu wskazéwek zegara
maksymalnie zmniejszyé naprezenie sprezyny, az sprezyna przestanie byc
naprezona.

C) Line (34) zdja¢ z bebna (33), odkrecajac Srube (47), ktéra jest dostepna
poprzez boczng szpare w obudowie (rys. 6, poz. 12).

Wymiana liny bez demontazu obudowy mozliwa jest tylko w modelach YBF-09/ 15/
22/ 30/ 40/ 50/ 60/ 70.

We wszystkich innych modelach nalezy pomingé punkt c) i kontynuowa¢ od punktu
d).

d) Zdja¢ watek przektadni (50) i podktadke oporowg (51).



f)

g9)

h)

Zdjgc¢ skale regulacji (31) po odkreceniu sruby (32) (w zaleznosci od modelu).

Odkreci¢c mate wkrety ustalajgce (13) i wyja¢ sworznie ryglujgce (49) z
obudowy (1).

Wyijaé Sruby (29) i podnies¢ pokrywe obudowy (48). Wyja¢ z obudowy modut
sprezynowy (18) wspdlnie z bebnem liny (33) i watkiem napedowym (14).

Wycisng¢ watek napedowy (14) z bebna (33).

Odkrecic sruby (22) i wyjg¢ modut sprezynowy (18) z bebna (22).

MONTAZ MODULU SPREZYNOWEGO | ZLOZENIE

a)

b)

c)
d)

e)

f)
9)
h)

)
K)

Modut sprezynowy (18) zamocowac¢ na bebnie (33), uzywajgc srub (22) i
podktadek sprezystych (23).

Wcisng¢ watek napedowy (14) w beben liny (33).
Sworznie ryglujgce (49) zamocowac w gtéwnej obudowie (1).

Zespot ztozony z bebna (33), modutu sprezynowego (18) i watka napedowego
(14) wstawi¢ w gtdwng obudowe (1).

Pokrywe (48) zamocowac na gtbwnej obudowie (1) przy pomocy $rub (29) i
podktadek sprezystych (30).

Zamontowac line (34) na bebnie (33) i ustali¢ jg przy pomocy sruby (47).
Watek przektadni (50) z podktadkg oporowg (51) zamocowaé w obudowie (1).
Zamocowac¢ balanser w odpowiednim punkcie zawieszenia i zamocowac
wiasciwy tadunek na haku tadunkowym (42). Nalezy uprzednio skontrolowaé

rzeczywiscie podwieszany ciezar, wazgc go.

Przy pomocy s$ruby (32) zamocowaé skale regulacji (31) odpowiadajgcg
podwieszonemu obcigzeniu (w zaleznosci od modelu).

Ustawi¢ wtasciwe naprezenie sprezyny.

Zamontowac ostone liny (52).

WYMIANA LINY

bez demontazu obudowy



W nastepujgcych modelach wymiana liny jest mozliwa bez demontazu balansera:

YBF-09/ 15/ 22/ 30/ 40/ 50/ 60/ 70

Sposodb postepowania w powyzszych modelach jest nastepujacy:

Uwaga! Przed kazdg wymiang liny i przed kazdym zdjeciem tadunku lina musi zostac
zabezpieczona poprzez zablokowanie bebna, aby unikngé niezamierzonego
wciggniecia liny do balansera (rys. 8)

a)

b)

C)

d)

f)

9)

h)

Line (34) wyciggnac¢ z balansera na maksymalng dtugosé.

Poruszajgc ling w jedng i drugg strone, tak ustawic¢ beben liny (33), az poprzez
boczng szpare w obudowie (patrz rys. 6, poz. 12) widoczna bedzie koncowka
liny ze srubg ustalajgca.

Celem zablokowania bebna nalezy unies¢ klamre ustalajgcg (11), kotek
blokujacy przekreci¢ o 30° w kierunku zgodnym z obrotem wskazoéwek zegara
i zatrzasng¢ (rys. 6 / rys. 8).

Zdjac¢ tadunek z haka tadunkowego.

Odkrecic srube zabezpieczajgca (47) i wyjac line.

Nowg line wprowadzi¢ w balanser od dotu w taki sposob, aby lina byta
poprowadzona po bebnie. Wsung¢ line tak daleko, by byta widoczna w

Szparze bocznej

Koncéwke liny wprowadzi¢ do bebna i zamocowac przy pomocy sruby
zabezpieczajgcej (47).

Ponownie podczepi¢ fadunek i poluzowac reczng blokade bebna (rys. 8).

WYMIANA LINY

z demontazem obudowy

W nastepujgcych modelach wymiana liny mozliwa jest tylko wraz z demontazem

balansera:

YBF-85/ 100/ 09L/ 15L/ 22L/ 30L/ 40L/ 50L/ 60L/ 70L

Sposodb postepowania w powyzszych modelach jest nastepujgcy:

a)

Kompletng line (34) z bebna (33) wyciagng¢é z balansera i w celu
zablokowania bebna unie$¢ klamre ustalajgcg (11), kotek blokujgcy przekrecic
o 30° w kierunku zgodnym z obrotem wskazowek zegara i zatrzasng¢ (rys. 6 /
rys. 8).



b)

f)

9)
h)

Podwieszony tadunek zdjg¢ z haka tadunkowego (42) i obracajgc Srube
regulacyjng (50) w kierunku przeciwnym do obrotu wskazéwek zegara,
maksymalnie zmniejszyC naprezenie sprezyny.

Zdjg¢ watek przektadni (50) i podktadke oporowg (51).

Zdjgc¢ skale regulacji (31) po odkreceniu sruby (32) (w zaleznosci od modelu).

Odkreci¢c mate wkrety ustalajgce (13) i wyjgC sworznie ryglujgce (49) z
obudowy (1).

Wyjaé sruby (29) i podnies¢ pokrywe obudowy (48). Wyja¢ z obudowy modut
sprezynowy (18) razem z bebnem liny (33) i watkiem napedowym (14).

Odkrecic srube zabezpieczajgca (47) i wyjac line.

Nowg line wprowadzi¢ od spodu do bebna balansera, zas koniec liny
zamocowac przy pomocy sruby zabezpieczajgcej (47).

W celu ponownego montazu balansera nalezy stosowa¢ sie do wskazowek
zawartych w punkcie ,,MONTAZ MODULU SPREZYNOWEGO | ZLOZENIE”

USUWANIE USTEREK

Moze istnie¢ kilka powodow trudnosci z wyciggnieciem liny:

1.

Reczna blokada bebna jest wigczona (rys. 8).

W celu zwolnienia blokady bebna nalezy unies¢ klamre ustalajgcg (11), kotek
blokujgcy przekreci¢ o 30° w kierunku przeciwnym do obrotu wskazéwek
zegara i zatrzasngc (rys. 6 / rys. 8)

Kotek ryglujgcy (24) modutu sprezynowego zostat uruchomiony, poniewaz
naprezenie sprezyny balansera zostato ustawione ponizej minimalnego
udzwigu lub pekta sprezyna (rys. 11/rys. 12)

Rozwigzanie problemu:

a)

Podczepiony tadunek poruszy¢ do gory lub do dotu. Line mozna wyciggnac¢ z
balansera tylko nieznacznie (70-140 mm)

Gdy lina po jej puszczeniu zostaje wciggnieta do balansera przez naprezong
sprezyne, zmniejszy¢ naprezenie sprezyny, obracajgc przektadnie regulacyjng
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, w wyniku czego lina
powoli zostanie przez tadunek wyciggnieta z balansera.

Gdy lina po jej puszczeniu zostaje wyciggnieta z balansera przez tadunek,
zwiekszaé naprezenie sprezyny do momentu, az lina zacznie by¢ powoli
wciggana do balansera.



b)

d)

f)

9)

h)

)

K)

Odkreci¢ wszystkie sruby (13). Wyja¢ wszystkie sworznie ryglujgce (49) — w
tym czasie inna osoba powinna utrzymywaé podwieszony tadunek w
nieruchomej pozycji.

Zdjg¢ podwieszony fadunek. Nalezy bezwzglednie pamietac o tym, Ze lina
wczesniej musi zosta¢ w catosci wciggnieta do balansera. Sprawdzi¢ ciezar
podwieszanego tadunku, aby upewni¢ sie, ze miesSci sie on w zakresie
udzwigu.

Podczepi¢ odpowiedni tadunek i wyregulowa¢ balanser na odpowiedni ciezar
zgodnie ze wskazowkami zawartymi w  punkcie ,REGULACJA
OBCIAZENIA”.

Poruszy¢ ling w jedng i w drugg strone, az w znajdujgcym sie z boku
balansera wzierniku (rys. 6/poz. 6, rys. 11, rys. 12) pojawi sie kotek ryglujacy
(24) modutu sprezynowego.

Sprawdzi¢, czy kotek ryglujgcy (24) nie wystaje wiecej niz 1-2 mm. Jesli
wystaje wiecej, nalezy wsung¢ go przy pomocy przebijaka (6 mm) lekkimi
uderzeniami mtotka do pozycji niewystajgcej (rys. 12).

Gdyby wykonanie powyzszej czynnosci byto niemozliwe, przyczyng takiego
stanu rzeczy moze by¢ zadzior w kotku ryglujgcym lub pekniecie znajdujgcej
sie wewnatrz sprezyny.

Ostroznie wyjg¢ nakretke ryglujgcg (26) z modutu sprezynowego. Nalezy
pamieta¢, ze z tytu nakretki ryglujgcej (26) znajduje sie mata sprezyna
naciskowa (25).

Wyjac kotek ryglujacy i usungc¢ ewentualne zadziory, w razie potrzeby
wymieni¢ kotek ryglujgcy.

Sprawdzi¢ we wzierniku, czy sprezyna nie jest peknieta. Jesli tak, konieczna
jest wymiana modutu sprezynowego.

W przeciwnym wypadku ponownie zamontowac¢ kotek ryglujacy.

Nakretke ryglujgca (26) zabezpieczy¢ przed przekreceniem, wykonujgc przy
pomocy punktaka 2 mate znaczniki.

KONTROLA / KONSERWACJA

Przed pierwszym uruchomieniem urzgdzenie musi zosta¢ sprawdzone przez osobe
wykwalifikowang, zaréwno w oparciu o obowigzujgce w kraju uzytkowania produktu
regulacje BHP, jak i uznane zasady bezpiecznej i prawidtowej pracy.

Kontrole te obejmujg zasadniczo ogledziny i kontrole sprawnosci dziatania, przy
czym ocenie poddawany jest stan elementéw konstrukcyjnych pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen, oznak zuzycia i korozji oraz innych zmian. Jest réwniez
kontrolowana kompletnos¢ i skutecznosc¢ zabezpieczen.



Naprawy moga by¢é wykonywane tylko przez warsztaty specjalistyczne
stosujace oryginalne czesci zamienne YALE.

Za zlecanie kontroli odpowiedzialny jest uzytkownik.
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Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Rys. 4

Opis

1. Hak nosny z patakiem zabezpieczajagcym
2. Ucho zaczepowe pod ling
zabezpieczajaca

3. Sworzen ryglujacy

4. Wskaznik obcigzenia

5. Pokrywa obudowy

6. Wziernik

7. Prowadnica liny

8. Hak tadunkowy z patgkiem
zabezpieczajacym

9. Klamra ustalajaca z kotkiem blokujgcym
10. Dolna cze$¢ obudowy

11. Sruba regulacyjna (regulacja obcigzenia)
12. Szpara do wymiany liny
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Regulacja
obcigzenia

Rys. 8

Ustawione obcigzenie
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Obudowa (1) Mociu% sprezynowy (18) Sworzen ryglujgcy (49)

AL e “r.  Zabezpieczenie sprezyny przed
peknieciem wigczone
Wziernik w
N P%éwnej obudowie
A2

Nakretka (26)

V. W Sprezyna naciskowa
| Spiralna sprezyna (25)
bez naprezenia
Rys. 11 Przyczyna: peknigcie sprezyny lub cigezar
ponizej
minimalnego udzwigu
Obudowa (1) Modut
sprezynowy (18)
Sworzenh ryglujacy (49)
Zabezpieczenie sprezyny przed
peknieciem wytgczone
Nakretka
(26)

‘ Sprezyna naciskowa (25)

Spiralna sprezyna (naprezona):
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Rys. 12 Modut sprezynowy wymieniony po peknieciu
sprezyny lub zwiekszone naprezenie sprezyny
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Model Min. Maks. Maks. wyciag liny Ciezar Lina
udzwig udzwig [m] [kq] [mm]
[ka] [ka]
YBF-09 4,5 9,0 1,3 4,0 J 4 (6x19)
YBF-15 9,0 15,0 1,3 4,0 4 (6x19)
YBF-22 15,0 22,0 1,5 8,0 5 (6x19)
YBF-30 22,0 30,0 1,5 8,0 @5 (6x19)
YBF-40 30,0 40,0 1,5 10,5 @5 (6x19)
YBF-50 40,0 50,0 1,5 10,5 5 (6x19)
YBF-60 50,0 60,0 1,5 11,0 @5 (6x19)
YBF-70 60,0 70,0 1,5 11,5 @ 5 (6x19)
YBF-85 70,0 85,0 1,5 12,0 5 (6x19)
YBF-100 80,0 100,0 1,5 12,5 5 (6x19)
YBF-09L 4,5 9,0 2,3 7,0 @ 5 (6x19)
YBF-15L 9,0 15,0 2,3 7,5 5 (6x19)
YBF-22L 15,0 22,0 2,3 8,5 5 (6x19)
YBF-30L 22,0 30,0 2,3 8,5 5 (6x19)
YBF-40L 30,0 40,0 2,3 11,0 5 (6x19)
YBF-50L 40,0 50,0 2,3 11,0 5 (6x19)
YBF-60L 50,0 60,0 2,3 11,5 5 (6x19)
YBF-70L 60,0 70,0 2,3 12,0 5 (6x19)
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WE — DEKLARACJA ZGODNOSCI

dotyczy zgodnosci z normami EG maszyny 2006/42/WE. aneks Il A.

Niniejszym oswiadczamy: Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
(dawniej: Yale Industrial Products GmbH)
D- 42549 Velbert, Am Lindenkamp 31,

ze ponizej opisana maszyna odpowiada wymogom regut EG dotyczgcych maszyn zaréwno pod wzgledem
projektu i budowy, jak i wprowadzonych przez nas odnos$nych, podstawowych zasad bezpieczenstwa i higieny. W
przypadku nie uzgodnionych z nami zmian/uzupetnien w funkcjonowaniu maszyny, niniejsze o$wiadczenie traci
waznos¢. Procz tego oswiadczenie traci waznos$¢ rowniez w przypadku, gdy maszyna uruchamiana jest
niezgodnie z zaleceniami instrukcji pracy lub, gdy nie przeprowadza sig regularnej kontroli.

Oznaczenia maszyny: Urzgdzenie do przenoszenia tadunkow
Typ maszyny: Balanser sprezynowy
Balanser sprezynowy model YBF-09-YBF-100 Udzwig: 4,5 - 100 kg

Balanser sprezynowy model YBF-09L-YBF-70L Udzwig: 4,5 - 70 kg

Numer seryjny:

Normy WE: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Wykonane wg norm ISO 12100:2010
EN 3409:2004
EN 349:1993+A1:2008
DIN 15112:1979
DIN 15400:1990
DIN15404-1:1989

Gwarancja jakosci: EN I1SO 9001:2008

Data wystawienia: 21.07.2011 ( :{ M -
Dipl.-Ing. Andreas Oelmann
Leiter Qualitatssicherung

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej
oraz sporzadzenie Deklaracji Zgodnosci WE (kier. dziatu jakosci)
Andreas Oelmann
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Am Lindenkamp 31
D-42549 Velbert, Niemcy

Niniejsza deklaracja przettumaczona zostata z dokumentu oryginalnego.
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