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Instrukcja obstugi ’

04.02.051

Aluminiowa wciagarka linowa SW KAL

Type Type Typ
Art. Nr. Art. No. Nr artykutu
Geréte/Fabrik-Nr. | Device / Serial number | Nr seryjny
Baujahr Year of manufacture Rok budowy
Hublast Capacity Udzwig
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16.03.2010/ 036150045 / UD



Aluminiowa wciggarka linowa
4.02.051
SW KAL 500 kg; 750 kg und 1120 kg 04.02.05 7
Karta gabarytowa
Wykonanie ze zwolnieniem bebna - 030207004 | 030208000
Wykonanie bez zwolnienia bebna 030208005 | 030207006 | 030208002
Wykonanie specjalne - 030207999 | 030208999
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Typ 030208005 030207004 030207006 030208000 030208002
Udzwig (kal 500 750 750 1120 1120
A | [mm] 63 100 100 63 63
B | [mm] 50 56 56 50 50
C | [mm] 113 min.113 - max.163 113 min.113 - max.163 113
B B
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Aluminiowa wciggarka linowa SW KAL 04.02.051 2

R
-

Przestrzega¢ wskazoéwki bezpieczenstwa!

Przed uruchomieniem uwaznie przeczytaé instrukcje obstugi!
Zachowa¢ dokumenty! I:E

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Wciagarka z przekladnia slimakowa jest reczna wciaggarka do zamocowania przysciennego i stuzy do
podnoszenia i opuszczania ciezarow.

Wciagarka nie jest dostosowana do eksploatacji w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem i
agresywnym otoczeniu. :
Naped maszynowy jest zabroniony! A
Wociagarka nie jest przystosowana do bezustannej eksploatacji.

Wszelkie modyfikacje wciagarki lub uzupetnienia poprzez witasne konstrukcje moga nastepowac tylko po

pisemnej zgodzie producenta.
Przestrzegaé¢ dane techniczne oraz opis funkcjonowania!

Przepisy bezpieczenstwa

Obowiazuja przepisy w kraju uzytkownika."

W Niemczech aktualnie.:

Wytyczna EU 2006/42/EU

uUvv BGV D8

BGR 500 rozdziat 2.8 zawiesia i Srodki podejmujace ciezar
DIN EN 13157 (09.04) zurawie reczne

DIN 15020 karta 1 und karta 2

FEM 9.661 1SO 4308/1

" w aktualnej wersji

Wskazowki bezpieczenstwa

Obstuga, montaz i serwis tylko przez osoby:

= upowaznione,

= przeszkolone,

= zapoznane z obowigzujgcymi przepisami

W przypadku podnoszenia ciezarow bez prowadzenia stosuj line niskoskretna!
Transport lub pobyt oséb w zagrozonym obszarze jest zabroniony.

Pobyt pod ciezarem jest zabroniony.

Nigdy nie chwyta¢ za czesci ruchome.

Usterki nalezy natychmiastowo usuwac przez fachowca.

>

Ciezar

= nigdy nie pozostawia¢ podniesionego ciezaru bez nadzoru

= nigdy nie kotysac ciezaru

= ciezar nie moze wpasé w line L3° x3°

Lina :

= lina stuzy tylko i wytacznie do podnoszenia/opuszczania ciezaru lub przetoku i nie moze by¢ nigdy /’ﬁ\
stosowana do innych celéw, |

= min. 3 zwoje liny musza zawsze pozostac na bebnie w trakcie eksploatacji wciagarki, \

= maks. odchylenie liny (patrz rysunek)

= przy standardowe;j linie <3°, = przy linie specjalnej <1,5° ‘ _H
= kotnierz $cian bocznych musi wystepowac ponad line min. 1,5-krotng $rednice liny %
= regularnie przeprowadza¢ przeglady i kontrole wg DIN 15020 karta 2 /
= chwytac tylko w rekawicach ochronnych 3.2.1.
= nie chwyta¢ w wejscie liny
Wciagarka

Nie przekraczaé¢ udzwigu dopuszczonego na danej warstwie liny.
Przed uruchomieniem fachowiec musi sprawdzic:

= wciggarke

= konstrukcje nosng

= §rodki nosne

= montaz
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Aluminiowa wciggarka linowa SW KAL

04.02.051

VRl

Codzienne kontrole

= dziatanie hamulca

= stan liny i urzadzen podejmujgcych ciezar
Urzadzenie podejmujace ciezar

= zwroOci¢ uwage na wystarczajacy udzwig

= haki musza posiadac zapadke bezpieczenstwa
= hak musi by¢ przepisowo potaczony z ling za pomoca

zacisku/kauszy
= prawidtowo zamocowac ciezar
= line wciggarki nie uzywac jako zawiesia

= konstrukcje nosng
= $rodki nosne

Minimum 1x w roku przeprowadzaé¢ generalng kontrole przez fachowca ( w Niemczech UVV).
Nie przekracza¢ okresow inspekcji i serwisow.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne — w przeciwnym wypadku bezpieczna eksploatacja

nie jest zagwarantowana.

Dane techniczne

Typ | | 030208005 | 030207004 | 030207006 | 030208000 | 030208002
Wykonanie wg DIN EN 13157-5.5
Udzwig na 1-ej warstwie liny [daN] 500 750 750 1120 1120
Udzwig na ostatniej warstwie liny [daN] 500 600 600 600 600
Zalecana lina
6x19-WC 1570 U sZ (DIN 3060-SE-bk1570 sZ-spa) |[mm] | @ 6 (inox) - - - -
6x19-WC 1960 B sZ (DIN 3060-SE-znk1960 sZ-spa) |[mm] - 26 26 - -
6x19-WC 2160 B sZ (DIN 3060-SE-znk2160 sZ-spa) | [mm] - - - o7 o7
Min. sita zerwania liny [kN] 20,0 23,4 23,4 35,1 35,1
Maks. dtugos¢ liny [m] 12 10 10 10 10
Maks. ilo$¢ warstw liny 6 3 3 5 5
Wymagana sita korby [daN] 19 20 20 22 22
Przecietne podnoszenie/1 obrot korby [mm] 13 15 15 11 11
Przetozenie 24:1 24:1 24:1 24:1 24:1
Masa wtasna Ika] 7 7 7 7 7
Zabezpieczenie ciezaru Samohamowna przektadnia slimakowa
Minimalne obcigzenie*) [kg] 30 | 3 | 3 | 3 | 30
Przystosowana do temperatury otoczenia -20°C + +40°C

#
(patrz dane techniczne).

Opis dziatania

Wociagarki przyscienne sg wciggarkami bebnowymi z samohamowng przekfadnig slimakowa.

Ciezar jest podtrzymywany w kazdej pozycji przez samohamowny mechanizm.
Przez wysprzeglenie bebna mozna recznie wyciagna¢ nieobcigzong line (Typ 030207004 oraz 030208000).

Opcja ta nie dotyczy wykonan bez zwolnienia bebna (Typ 030208005; 030207006 oraz 030208002).
W przypadku obcigzonej wciaggarki z kierunkiem wejscia liny (patrz rysunek na str. 5), slimacznica napedowa jest

podtrzymywana w pozycji sprzeglone;.

Opis montazu

w celu zagwarantowania bezpiecznego dziata, wciagarka musi by¢é obciazona minimalnym ciezarem

Montaz:
e Wciggarka musi by¢ przymocowana do réwnego
UWAGA: poditoza
* Konstrukcja nosna musi mie¢ odpowiednig » Weciggarke przymocowaé tylko $rubami wysokiej
wytrzymatosc jakosci

e Sruby réwnomiernie dokrecié
e Zabezpieczy¢ sruby

e Zwr6ci¢ uwage na wolng przestrzen do swobodnego
obrotu korbag
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Aluminiowa wciagarka linowa SW KAL 04.02.051 A |
Zamocowanie mechaniczne:

Typ 030208005 030207004 030207006 030208000 030208002
Sruby M 12 M 12 M 12 M 12 M 12
Klasa jakosci min. 8.8 min. 8.8 min. 8.8 min. 8.8 min. 8.8
llos¢ srub 4 4 4 4 4
Moment dokrecenia [Nm] 70 70 70 70 70

Zamocowanie liny

UWAGA:
W przypadku nieprawidilowego zamocowania liny
hamulce nie dzialaja! Wprowadzenie liny nastepuje

wg rysunku. Zwrd¢ uwage na kierunek obrotu!

= Line wsuna¢ przy uwzglednieniu prawidtowego wprowadzenia.
= Srube dociskowa dokrecié

| kierunek liny

Typ 030208005 | 030207004 | 030207006 | 030208000 | 030208002
Sruba dociskowa | 2xM8 2xM8 | 2xM8 | 2xM8 | 2xMs8
Moment 13 Nm 13 Nm 13 Nm 13 Nm 13 Nm
dokrecenia

Przestrzegaj dane techniczne lin dotyczace minimalnej silty zerwania oraz rodzaju konstrukcji liny, ktore
s zawarte w tabliczce znamionowej oraz niniejszej instrukcji obstugi!

W przypadku ciezarow nieprowadzonych, zwlaszcza ciggu 1-linowego, nalezy uwzgledni¢ skrecenie liny w
momencie jej doboru.

W zaleznosci od srednicy liny, wzglednie jej dlugosci, w przypadku ciezaréw nieprowadzonych nalezy
stosowac¢ line niskoskretna, wzglednie wolnoskretna.

Dtugosé liny wybieraé tak, aby w najnizszej pozycji ciezaru pozostaty minimum 3 zwoje liny na bebnie.
Zawraca¢ uwage na maksymalna diugosé liny.

Instrukcja obstugi

Wskazowka
Wciagarki sa przeznaczone wylacznie do
obstugi recznej.

Przed rozpoczeciem pracy natdz, wzglednie dokre¢ korbe (nastapi
redukcja opcji zwolnienia bebna) i zwrdé¢ uwage na pozycje przektadni
napedowej i kierunek liny.

¢ Line napinac tylko poprzez krecenie korba.
A ¢ Nigdy nie podejmuj ciezaru w przypadku

rozsprzeglonego bebna.
AN

Podnoszenie ciezaru nastepuje w wyniku krecenia korba
iNE

8imn

T

zgodnie ze wskazéwkami zegara. Beben kreci sie w
kierunku strzatki (patrz rysunek).
Opuszczanie ciezaru nastepuje w wyniku krecenia
korba odwrotnie do kierunku wskazowek zegara.
Funkcja zwolnienie bebna — stosowac¢ przy
nieobcigzonej wciggarce
+ Beben liny w nieobcigzonym stanie moze by¢ poluzniony!
Nie uzywac¢ sity przy obstudze wciagarki.
= Beben liny moze by¢ poluzniony w nieobcigzonym stanie, w tym
celu nalezy wyciggna¢ korbe odpowiednio krecac ja w lewo ,
jednoczesnie ciagnac recznie za line.
= W celu zazebienia bebna nalezy wtozy¢ korbe krecac nig w prawg
strone.

Opuszcz

Pozycja robocza
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Aluminiowa wciagarka linowa SW KAL 04.02.051 A |

Instrukcje konserwowe i serwisowe

Wskazéwka
Przed przystapienie do prac serwisowych/konserwowych odciaz wciagarke. \
Okresy serwisowe Prace serwisowe i konserwacyjne

Wizualna kontrola liny ihaka (zawiesie)

Codziennie Dziatanie wciggarki

Dziatanie hamulca (samohamownosc)

Sprawdzi¢ zuzycie przektadni slimakowe;.
Stopfen

Kontrola poziomu oleju.
Usunac zatyczke, sprawdzi¢ zuzycie i poziom oleju.

Co kwartat Po wszystkim natozyé¢ zatyczke/blokade z powrotem!
Kontrola zuzycia liny wg DIN 15020 karta 2, wzglednie wymiana.
Kontrola zamocowania taczy srubowych
Kontrola wszystkich czesci wciggarki na zuzycie, ewentualnie wymiana.
Rocznie Sprawdzi¢ czytelnosé tabliczki znamionowe;.

Przeprowadzi¢ kontrole przez fachowca "

Wymienic¢ olej. Otworzy¢ mechanizm, usuna¢ zuzytg ciecz. Napetni¢ nowa ciecza,
zamkn%é szczelnie obudowe, zamontowac przektadnie. Tylko przez autoryzowany
serwis

Co 2000 roboczogodzin lub
co 2 lata

" np. przez serwis Pfaff-silberblau

Zywotnosé wciagarki jest ograniczona. Zuzyte czesci nalezy zawczasu
wymieni¢.

Smary / Zalecenia producenta

Smar zalecany do smaorwania:
np.: BECHEM — High lub UWS Multigrease VR 1-2 DIN 51502 K2G-20
= lub jakikolwiek podobny

Pojemnosc oleju: ok.. 350cm? (obudowa cata wypetniona) n

Zuzyty smar lub ciecz podlegaja utylizacji! Obowigzuja przepisy w kraju @
uzytkownika!

Usterki i ich przyczyny

Zaktécenia Pradopodobna przyczyna Usuniecie

Obstuga nieobciazonej wciggarki jest | Brakuje smaru na zazebieniu i w Przeprowadzi¢ prace serwisowe
bardzo ciezka — korba ciezko tozyskach.

pracuje Wociagarka zostata naprezona Sprawdzi¢ zamocowanie. Czy

ptaszczyzna zamocowania jest
réwna? Czy $Sruby sg réwnomiernie

dokrecone?
Ciezar nie jest utrzymywany, Lina jest nieprawidtowo Prawidtowo wprowadzi¢ line (patrz
wzglednie korba krecona jest na wprowadzona rysunek na str. 5)

zewnatrz.
Kierunek krecenia korby jest

nieprawidtowy

Utylizacja
Po zakonczeniu eksploatacji wciagarki nalezy ja utylizowaé wg %
obowiazujacych przepiséw. Obowigzuja przepisy w kraju uzytkownika! %
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Instrukcja obstugi
N. 036150045_Edycja 01.2010

el

04.02.051
EG-Konformitats- | EC-Declaration Potwierdzenie
erklarung of Conformity zgodnosci UE
im Sinne der EG-Maschi- as defined by EC Machinery wg Dyrektywy Maszynowej
nenrichtlinie 2006/42/EG, Directive 2006/42/EC, 2006/42/UE, zatacznik Il, nr 1A

Anhang I, Nr. 1A

annex Il, No. 1A

Hiermit erklaren wir, dass

Herewith we declare that the supplied model
of

Niniejszym oswiadczamy, ze

Alu-Konsolenwinde
SW KAL

Console mounted wire rope
winch SW KAL

500 kg Typ 030208005
750 kg Typ 030207004; 030207006
1120 kg Typ 030208000; 030208002

zum Heben und Senken von
Lasten

for lifting and lowering of loads

Aluminiowa wciagarka
linowa SW KAL

do podnoszenia i opuszczania
ciezarow

mit allen einschlégigen Bestimmungen
der EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
in Ubereinstimmung ist

complies with the relevant provisions of
the EC Machinery directive 2006/42/EC

applying to it

w dostarczonym wykonaniu
koresponduje z Dyrektywa Maszynowag,
2006/42/UE

Angewendete harmonisierte Normen,
insbesondere:

Applied harmonised standards, in
particular:

Zastosowane normy harmonizujace :

DIN EN ISO 12100-1; DIN EN ISO 12100-2

Angewendete nationale Normen und
technische Spezifikationen, insbeson-
dere:

Applied national technical standards
and specifications, in particular:

Zastosowane normy krajowe i
specyfikacje techniczne, w
szczegolnosci :

BGV D 8, BGR 500 - 2.8, DIN 15020 T1 + T2

Ort/Datum Kissing, 01.01.2010
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Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik GmbH

P

ppa. Ulrich Hintermeier

Am Silberpark 2-8, 86438 Kissing
www.pfaff-silberblay.de
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i.V. Konrad Ertl

Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik GmbH
Am Silberpark 2-8
D-86438 Kissing

Telefon: 08233 / 2121 - 800
Telefax: 08233 /2121 - 805




